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3D OPTICKA DIGITALIZACE

Technologie 3D skenovani
nabizi moznost pfevodu skutecnych dili:

» exteriérové, interiérové dily automobilového,
leteckého a jiného prdmyslu

» strojirenské soucastky

» formy, odlitky

» umélecké a historické objekty, archeologie

do virtualniho prostredi zpracovatelského softwaru.

= Moznosti zaFizeni: » mobilita
(pfevoz zafizeni v osobnim automobilu)
i Steinbichler Optotechnik T-SCAN 3:

Rucni laserovy scanner, fidici jednotka SW PolyWorks
a s kontroléry, probovaci sonda, optotrak. % On-line scanovani mracen bodu a jejich
nasledna Uprava
» prostor méreni dilG: od 2 do 5 m » prevody do STL polygonalnich siti, editace
% rozmeér dild: od 30 mm do 3 m v jednom » design, rapid manufacturing, reverse
méficim rozsahu engineering
» méreni vétsich rozsahli neomezené pomoci % import, export riznych CAD formata.

sesazeni best-fit.
2 presnost: 0,05 mm
» hustota bodU: 0,07 line: 0,1 mm 3D pIné parametrické modelovani pomoci
» laserovy paprsek 90 mm SW SolidWorks - vstupem jsou data
» méfeni jednotlivych bodu probovaci sondou  ze skenovani, vykresy, nacrty...
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TVAROVE OBRABENI

Pétiosé obrabéci centrum

MAKA CM27t se souvislym CNC fizenim
Siemens Sinumerik 840D pro obrabéni
nekovovych a kovovych materialii na
bazi hliniku.
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Stroj Ize pouzit pro vyrobu

tvarovych obrobku:

» duralovych forem RIM

% kopyt pro laminovani

% modell pro automobilovy, letecky
a jiny praimysl

» maket strojirenskych soucasti

» forem pro vakuové tvareni, vypénovani
plastd, lisovani

» slévarenskych modell

Obrabéné materialy:
# hlinik a slitiny hliniku
» blokové materidly na bazi polyuretan( a epoxidi
» MDF v lepenych blocich

» tvrdé i mékké drevo

» plast

Technické parametry stroje MAKA CM27T:
% velikost obrobku pro jedno

upnuti 3150 x 2250 x 1000 mm Priprava dat, tvorba pomocnych a formovacich
% presnost stroje 0,05 mm ploch, vypracovani CNC kédi pomoci SW:
» automatickd vyména nastroj( SolidWorks
» sériova vyroba na dvou pracovistich Rhinoceros
» motor vieteniku 12,5 kW 24000 ot/min Sescoi WorkNc

» odsavani SurfCam Velocity
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MAKA CR27s -5 axis

control system - Siemens Sinumerik 840D SL
aluminum models forms - 1500 x 1500 x 1000 mm
spindle motor - 26 kW 24000 1/min
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POVRCHOVA UPRAVA

Kovové obrobky (slitiny hliniku...)
% vybrouseni stop nastroju
% leSténi pomoci brusné pasty

Nekovové materialy (MDF, dievo, PUR a epox. bloky...)

» vybrouseni stop nastrojli, zatmeleni nerovnosti

% penetrace a uzavieni povrchu zakladnim PUR lakem

» nastfik stiikacim polyesterovym tmelem s plni¢em,
prebrouseni

% vrchni nastfik epoxidovym lakem (Vorgelat)

% vybrouseni a prelesténi

AUTORIZOVANE MERENI

Kontrola kvality/inspekce

» porovnani CAD dat se skute¢nym méfenym dilem (modul
INSPECT generuje barevnou mapu odchylek od 3D tvarovych
ploch a ¢iselné odchylky porovnavanych CAD entit)

» méreni, kdtovani strojirenskych dild

= modul IMview exportuje 3D mérové protokoly v el. podobé
pro detailni zpracovani u zadavatele

» automatizace v sériové vyrobé

Pristroj T-SCAN 3 je protokolem certifikovan pro tvorbu
mérovych protokolii.
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